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Endmills for pre-hardened and hardened steel (~HRc52)
Good wear resistance by Si-based PVD coating.

Optimum for deep grooving by 2bottom edge with 4flutes.

High precise edge tolerance.

Very nice work surface finish.

Minimize fracturing by high TRS fine(0.5um) WC grade.
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4RTE 005 030 040 0.5 0°30 4 45 4 4RTE 012 045 100 1.2 0°45 10 45 | 4
4RTE 005 030 060 0.5 0°30 6 45 4 4RTE012 045120 1.2 0°45 12 45 4
4RTE 005 045 040 0.5 0°45 4 45 4 4RTE 012 045 160 1.2 0°45 16 50 | 4
4RTE 005 045 060 0.5 0°45 6 45 4 4RTE 012 100 080 1.2 1° 8 45 4
4RTE 005 100 040 0.5 1° 4 |45 4 4RTE012 100 100 1.2 1° 10 45 4
4RTE 005 100 060 0.5 1° 6 45 4 4RTE012 100120 1.2 1° 12 45 4
4RTE 006 030 040 0.6 0°30 4 45 4 4RTE012 100 160 1.2 1° 16 50 4
4RTE 006 030 060 0.6 0°30 6 45 4 4RTE 015 030 060 1.5 0°30 6 45 4
4RTE 006 045 040 0.6 0°45 4 45 4 4RTE 015030 100 1.5 0°30 10 45 | 4
4RTE 006 045 060 0.6 0°45 6 45 4 4RTE 015 030 160 1.5 0°30 16 50 4
4RTE 006 100 040 0.6 1° 4 |45 4 4RTE 015 030 200 1.5 0°30 20 60 | 4
4RTE 006 100 060 0.6 1° 6 45 4 4RTE 015 100 060 1.5 1° 6 45 4
4RTE 007 030 060 0.7 0°30 6 45 4 4RTE 015100 100 1.5 1° 10 45 4
4RTE 007 030 080 0.7 0°30 8 45 4 4RTE 015 100 160 1.5 1° 16 50 4
4RTE 007 045 060 0.7 0°45 6 |45 4 4RTE 015 100 200 1.5 1° 20 60 4
4RTE 007 045 080 0.7 0°45 8 45 4 4RTE 015 100 250 1.5 1° 25 60 4
4RTE 007 100 060 0.7 1° 6 45 4 4RTE 015 130 060 1.5 1°30 | 6 |45 4
4RTE 007 100 080 0.7 1° 8 45 4 4RTE 015130 100 1.5 1°30 10 | 45 4
4RTE 008 030 060 0.8 0°30 6 45 4 4RTE 015130 160 1.5 1°30 | 16 | 50 4
4RTE 008 030 080 0.8 0°30 8 45 4 4RTE 015 130 200 1.5 1°30 20 | 60 4
4RTE 008 030 100 0.8 0°30 10 45 4 4RTE 015 130 250 1.5 1°30 | 25 | 60 4
4RTE 008 045 060 0.8 0°45 6 45 4 4RTE 020 030 100 2 0°30 10 45 4
4RTE 008 045 080 0.8 0°45 8 45 4 4RTE 020 030 160 2 0°30 16 50 | 4 N
4RTE 008 045 100 0.8 0°45 10 45 4 4RTE 020 030 200 2 0°30 20 60 @4 %
4RTE 008 100 060 0.8 1° 6 |45 4 4RTE 020 030 250 2 0°30 25 60 | 4 m
4RTE 008 100 080 0.8 1° 8 45 4 4RTE 020 100 100 2 1° 10 45 4 &
4RTE 008 100 100 0.8 1° 10 45 4 4RTE 020 100 160 2 1° 16 50 4
4RTE 009 030 060 0.9 0°30 6 45 4 4RTE 020 100 200 2 1° 20 60 4
4RTE 009 030 080 0.9 0°30 8 45 4 4RTE 020 100 250 2 1° 25 60 4
4RTE 009 030 100 0.9 0°30 10 45 4 4RTE 020 130 100 2 1°30 10 | 45 4
4RTE 009 045 060 0.9 0°45 6 |45 4 4RTE 020 130 160 2 1°30 | 16 | 50 4
4RTE 009 045 080 0.9 0°45 8 |45 4 4RTE 020 130 200 2 1°30 20 | 60 4
4RTE 009 045 100 0.9 0°45 10 45 4 4RTE 020 130 250 2 1°30 | 25 | 60 4
4RTE 009 100 060 0.9 1° 6 45 4 4RTE 025 030 100 2.5 0°30 10 45 4
4RTE 009 100 080 0.9 1° 8 |45 4 4RTE 025 030 160 2.5 0°30 16 | 50 | 4
4RTE 009 100 100 0.9 1° 10 45 4 4RTE 025 030 200 2.5 0°30 20 60 @4
4RTE 010 030 080 1 0°30 8 45 4 4RTE 025 030 250 2.5 0°30 25 60 | 4
4RTE 010030 100 1 0°30 10 45 4 4RTE 025 100 100 2.5 1° 10 45 4
4RTE 010030 120 1 0°30 12 45 4 4RTE 025 100 160 2.5 1° 16 50 4
4RTE 010 045 080 1 0°45 8 45 4 4RTE 025 100 200 2.5 1° 20 60 4
4RTE 010045 100 1 0°45 10 45 4 4RTE 025 100 250 2.5 1° 25 60 4
4RTE 010045 120 1 0°45 12 45 4 4RTE 025 130 100 2.5 1°30 10 | 45 4
4RTE 010 100 080 1 1° 8 45 4 4RTE 025 130 160 2.5 1°30 16 | 50 4
4RTE 010 100 100 1 1° 10 45 4 4RTE 025 130 200 2.5 1°30 20 | 60 4
4RTE010 100 120 1 1° 12 1 45 4 4RTE 025 130 250 2.5 1°30 | 25 | 60 4
4RTE 012 030 080 1.2 0°30 8 45 4
4RTE 012030 100 1.2 0°30 10 45 4
4RTE 012030 120 1.2 0°30 12 45 4
4RTE 012 030 160 1.2 0°30 16 50 4
4RTE 012 045 080 1.2 0°45 8 |45 4
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