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2 Flutes Taper End Mills
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Order Number

2CTE 002 003010
2CTE002010010
2CTE002013010
2CTE 002 020010
2CTE 002030010
2CTE 002050010
2CTE 002070010
2CTE002 100010
2CTE002 150010
2CTE 003003012
2CTE003010012
2CTE003013012
2CTE 003020012
2CTE 003030012
2CTE 003050012
2CTE 003070015
2CTE003 100015
2CTE003 150015
2CTE 004 003016
2CTE 004010016
2CTE004013016
2CTE 004020016
2CTE 004 030016
2CTE 004 050016
2CTE 004 070 020
2CTE 004 100 020
2CTE 004 150 020
2CTE 005 003 020
2CTE 005010020
2CTE 005013020
2CTE 005 020 020
2CTE 005 030 020
2CTE 005 050 020
2CTE 005 070 025
2CTE 005 100 025
2CTE 005 150 025
2CTE 005 200 025
2CTE 006 003 020
2CTE 006 020010
2CTE 006 013 020
2CTE 006 020 020
2CTE 006 030 020
2CTE 006 050 020
2CTE 006 070 025
2CTE 006 100 025
2CTE 006 150 025
2CTE 006 200 025
2CTE 007 010 025
2CTE 007 013 025
2CTE 007 020 025
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Endmills for pre-hardened and hardened steel (~HRc52)

Good wear resistance by high quality Si-based PVD coating.
High precise edge tolerance.
Very nice work surface finish.

Minimize fracturing by high TRS fine(0.5:m) WC grade.

Order Number

2CTE 007 030 025
2CTE 007 050 025
2CTE 007 070 030
2CTE 007 100 030
2CTE 007 150 030
2CTE 007 200 030
2CTE 008 003 030
2CTE 008010030
2CTE 008013030
2CTE 008 020 030
2CTE 008 030 030
2CTE 008 050 030
2CTE 008 070 030
2CTE 008 100 030
2CTE 008 150 030
2CTE 008 200 030
2CTE 010003 040
2CTE010010040
2CTE010013 040
2CTE 010 020 040
2CTE 010030040
2CTE 010050 040
2CTE 010070 040
2CTE010 100 040
2CTE 010 150 040
2CTE 010 200 040
2CTE 015003 050
2CTE015010050
2CTE 015013 060
2CTE 015020070
2CTE 015030080
2CTE 015050 100
2CTE015070 100
2CTE015100 100
2CTE 015 150 060
2CTE 015 200 060
2CTE 020 003 060
2CTE 020010060
2CTE 020013 060
2CTE 020 020 080
2CTE 020 030 100
2CTE 020 050 100
2CTE 020070 100
2CTE020100 110
2CTE 020 150 070
2CTE 020 200 070
2CTE 025 003 080
2CTE 025010 100
2CTE 025013 100
2CTE 025020 120
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20.2~4 +0 ~-0.0lmm
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2CTE 025030 120 3° 6
2CTE 025 050 120 5° 6
2CTE 025070 120 2.5 7° 1 2 50 6
2CTE 025 100 100 25 10° 10 50 6
2CTE 025 150 100 25 15° 10 60 8
2CTE 025 200 100 25 20° 10 70 10
2CTE 030 003 120 3 0°30 12 50 6
2CTE 030010 120 3 1° 12 50 6
2CTE 030013120 3 1°30 12 50 6
2CTE 030 020 120 3 2° 12 50 6
2CTE 030 030 120 3 3 12 50 6
2CTE 030 050 120 3 5 12 50 6
2CTE 030 070 120 3 7 12 50 6
2CTE 030 100 080 3 10° 8 50 6
2CTE 030 150 090 3 15° 9 60 8
2CTE 030 200 090 3 20° 9 70 10
2CTE 040 003 150 4 0°30 15 60 6
2CTE 040010 150 4 1° 15 60 6
2CTE 040013 150 4 1°30 15 60 6
2CTE 040 020 150 4 22 15 60 6
2CTE 040 030 180 4 3 18 60 6
2CTE 040 050 230 4 5 23 65 8
2CTE 040 070 240 4 70 24 75 10 ~
2CTE 040 100 220 4 10° 22 75 12 %
2CTE 060 003 200 6 0°30 20 65 8 m
2CTE 060 010 200 6 1° 20 65 8 q
2CTE 060 013 200 6 1°30 20 65 8
2CTE 060 020 200 6 2° 20 65 8
2CTE 060 030 190 6 3* 19 65 8
2CTE 060 050 230 6 5 23 75 10
2CTE 060 070 240 6 72 24 75 12
2CTE 060 100 170 6 10° 17 75 12
2CTE 070 003 250 7 0°30 25 70 8
2CTE 070 010 250 7 1° 25 70 8
2CTE 070013 250 7 1°30 25 70 10
2CTE 070 030 280 7 3 28 8 10
2CTE 070 050 280 7 5° 28 80 12
2CTE 080 003 320 8 0°30 32 90 10
2CTE 080 010 350 8 1° 35 9 10
2CTE 080 013 350 8 1°30 35 90 10
2CTE 080 020 280 8 2° 28 75 10
2CTE 080 030 350 8 3* 35 90 12
2CTE 080 050 450 8 5 45 100 16
2CTE 080 070 320 8 72 32 90 16
2CTE 080 100 340 8 10° 34 100 20
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